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Simex ART es una tecnologia patentada
estudiada expresamente para la regeneracion
del conglomerado bituminoso (asfalto) que
reutiliza el 100% del material presente in situ sin
retiro de fresado o anadido de otros materiales.
Se coloca en las obras superficiales del firme vial
de tipo funcional, a una profundidad variable
entre 30 y 60 mm.

No altera el tréfico, ya que permite
inmediatamente el transito de los vehiculos
sobre el firme. Ademds, asegura una duracién
razonable, permitiendo a los organismos locales
planificar el mantenimiento vial, con un beneficio
considerable para la seguridad de los usuarios.

PROCESO ART 1000

DETERIORO VIAL REGENERACION RESULTADO FINAL
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ASFALTO DETERIORADO

ASFALTO REGENERADO

cual se apoyan, asegurando

Traslacion lateral hidraulica

Tambor triturador

Tambor fresador

Indicador de prestacion LED

0000000

CAMPOS DE APLICACI()NH‘

Indicador de profundidad derecha e izquierda

SISTEMA DE AUTONIVELACION:

PROFUNDIDAD DE FRESADO CONSTANTE, SIEMPRE.
Los patines laterales de la fresa se alinean
automadticamente con la superficie de trabajo en la

Regulacion de la profundidad hidrdulica

Deposito de 100 | para aditivo regenerante

Rueda de medicion de la velocidad de avance

la maxima estabilidad.

FISURAS RAMIFICADAS (PIEL DE
COCODRILO)

AREAS NO REPARABLES x

BACHES Y ABERTURAS

REPARACIONES DESPUES DE LA

Henchimientos,
depresiones, corrugados

Alteraciones localizadas
del firme vial

Remiendos provisorios

PRESENCIA DE AGUA

ESPESOR DE ASFALTO INSUFICIENTE

CAMINOS DE TIERRA

ARCENES VIALES
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ART 1000
PROCESO OPERATIVO

19 FASE: FRESADO Y TRITURADO

Q Tambor fresador Q Cdmara de triturado
e Tambor triturador G Criba 0-15 mm
G Cdmara de fresado G Mamparo

En esta fase, el conglomerado fresado se conduce ala cdmara de
triturado, donde se reduce a una granulometria de 0-15 mm.

29 FASE: INYECCION DEL REGENERANTE

G Cdmara de fresado o Mamparo

En esta fase, el aditivo se inyecta a alta presion al conglomerado
fresado y triturado, para regenerarlo.

39 FASE: MEZCLA

e Cdmara de fresado G Mamparo

En esta fase, se hace una pasada mas sélo por el tambor fresador para
homogeneizar el conglomerado fresado y aditivado.

EL ESPESOR DEL ASFALTO DEBE SER
SUPERIOR A LA PROFUNDIDAD DE LA
REPARACION

La regeneracion in situ elimina superficialmente las
irregularidades peligrosas del firme vial a mediano
plazo. De ninguna manera bloquea los fenémenos

de desplazamiento y agrietamiento de los estratos
de cimentacién y de fondo.




EN QUE NIVEL OPERA ART 1000:
COMPARACION ENTRE
RECUPERACION FUNCIONALY
SOLUCIONES ESTRUCTURALES

ART 1000 sirve para reparaciones superficiales de tipo
funcional del firme vial, de 30 a 60 mm de profundidad,
siendo un término medio entre mantenimiento de urgencia
(reparaciones manuales localizadas de baches y deterioros)
y construccion de un nuevo firme de desgaste con mdquinas
operadoras de grandes dimensiones.

REPARACION MANUAL

RECICLADORA AUTOMOTRIZ EN FRI0

ART 1000
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AMBIENTALES

VENTAJAS

OPERATIVAS

Reciclado y regeneracién
in situ del conglomerado
bituminoso deteriorado

Operacion de regeneracién
técnicamente repetible en los
mantenimientos sucesivos

Recuperacion y reutilizacion
del 100% del material
presente in situ

Pocos operarios y un solo
vehiculo que contiene
los medios y los equipos
necesarios

Cero desplazamiento y
gestion de materiales o
residuos especiales.

Menor consumo de energia

Reparacién rapiday
duradera del deterioro
superficial

Reduccién de los costes
ligados ala compray al
desplazamiento de materias
primas

Cero producciéon de material
de descarte y traslado al
vertedero

Cero aportes de materiales
virgenes

Obra vial reducida y
dindmica, sin cortes de
circulacion de los vehiculos

Inmediata reapertura al
trafico
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ART 1000 GEN II:
TECNOLOGIA ABORDO Y ,
CONTROL DE LA REGENERACION

CONTROL AUTOMATICO DE LA DOSIFICACION

ART 1000 Gen Il integra un sistema inteligente que regula
automaticamente la dosificacion del aditivo en funcion de la
velocidad de avance sobre la base de los pardmetros configurados
por el operador al comienzo de las obras.

El resultado es una mezcla uniforme y una mayor precision
operativa.

El display de control dialoga con un indicador LED instalado sobre
el equipo, que senala la velocidad de avance correcta y ayuda al
operador a mantener las condiciones de trabajo ideales.

DATOS SIEMPRE DISPONIBLES

La distancia trabajada, el drea tratada y la cantidad de aditivo
utilizada se registran automdticamente y se guardan en la memoria
del sistema. Todos los pardmetros se mantienen disponibles para el
control operativo y el seguimiento de las labores.

MONITORIZACION Y DIAGNOSTICO A DISTANCIA

El sistema telemdtico integrado, dotado de GPS, permite la
monitorizacién continua de los principales pardmetros operativos y
de la posicién del equipo.

El acceso a distancia a la nube permite el andlisis de las
operaciones y el diagndstico a distancia, contribuyendo a reducir
los tiempos de inactividad de la maquina.

SIMEX CONNECT: ,
LA NUEVA GENERACION DE
EQUIPOS INTELIGENTES

Simex CONNECT amplia las funciones de la mdquina
transformando cada equipo en un recurso conectado. La
plataforma permite monitorizar a distancia las prestaciones
operativas, acceder alos datos de diagndstico e interactuar
con el equipo desde cualquier lugar.

- Monitorizacion en tiempo real del estado operativo

- Acceso a los datos de uso y de prestacion para mejorar la
eficiencia en la obra

- Envio de mandos a distancia para optimizar el comportamiento
operativo y reducir los tiempos de intervencion

Mayor productividad, control constante y una gestion mas

eficiente de las actividades en obra, directamente desde tu w/

dispositivo personal.
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DATOS TECNICOS ART 1000

TAMBOR FRESADOR[1]

Anchura[3]

TAMBOR TRITURADOR [2]
Anchura[3]

Profundidad

Regulacién de la profundidad
Traslacién lateral

Inclinacién

Capacidad del depésito de aditivo

Peso (*)

Caudal de aceite requerido

Presion maxima del aceite

gal
kg
Ibs

I/min

gpm

bar

psi

1000
40

1000
40
0-100
0-4
independiente ala derecha y laizquierda - hidrdulica
hidrdaulica
12°
100
26
1860
4100
115 -152
30-40
300
4350

* Elinstalador tiene la responsabilidad de comprobar que la maquina motriz sea adecuada para el peso y las caracteristicas del equipo. Se declina toda responsabilidad por la informacién suministrada. Se
reserva el derecho a realizar modificaciones técnicas.
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